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(57) Abstract: The invention relates to a machine friction tool comprising a friction head, respectively an interchangeable head 
(1), and a shaft (2). Said interchangeable head (1) is embodied as a single-piece, can be interchanged, and the thickness thereof is 
less than a maximum thickness h max in an axial direction at each point, i.e. including means for interchangeable adaptation. The 
maximum thickness h max in millimetres is calculated from a diameter Dl of the interchangeable head in millimetres as h max = 6mm + 
(l/10).(Dl-12mm). One guiding part (18) of the cutting edges of the friction head (1) is much shorter than normal yet the quality of 
machining is sufficiently ensured. In an embodiment preferred by the invention, the interchangeable head (1) comprises, in a plane, 
shaft-sided front surface (15), a recess (11) which can be fixed in a centred manner to the shaft (2). The shaft (2) comprises, on the 
front-sided plane surface (25), a connection projection (21) projecting into the axial direction on said planar surface, said connection 
projection corresponding to the recess (11) of the interchangeable head (1). The interchangeable head (1) does not comprise an 
axially protruding projection, thereby enabling material requirements to be further reduced, production of the interchangeable head 
(1) can be simplified, and material and production costs can be reduced. 
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(57) Zusammenfassung: Ein Maschinenreibwerkzeug weist einen Reibkopf respektive Wechselkopf (1) und einen Schaft (2) auf, 
wobei der Wechselkopf (1) einstiickig und auswechselbar ist, und in axialer Richtung an jeder Stelle, also inklusive von Mitteln zur 
Wechseladaption, dunner als eine maximale Dicke ist, wobei sich diese maximale Dicke h^ in Millimetern aus einem Durch- 
messer Dl des Wechselkopfs in Millimetern berechnet als h max = 6mm + (l/10).(Dl-12mm). Dadurch wind eine Fuhrungspartie (18) 
von Schneiden des Reibkopfs (I) sehr viel kurzer als ublich, trotzdem ist aber eine ausreichende Qualitat der Bearbeitung gewahr- 
leistet. In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung weist der Wechselkopf (1) in einer planen schaftseitigen Stirnflache 
(15) eine Aussparung (1 1) zur zentrierenden Befestigung auf dem Schaft (2) auf. Der Schaft (2) weist an einer stimseitigen Planfla- 
che (25) einen in axialer Richtung aus dieser Planflache hervortretenden Verbindungsansatz (21) auf, welcher mit der Aussparung 
(11) des Wechselkopfs (1) korrespondiert Der Wechselkopf (1) weist also keinen axial vorstehenden Ansatz auf. Dadurch wird 
der Materialbedarf weiter verringert, die Fertigung des Wechselkopfes (1) vereinfacht, und werden Material- und Fertingungskosten 
verringert. 



